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Matrix Specialty Lubricants

Matrix Specialty Lubricants is een Nederlandse 
onderneming, gespecialiseerd in het produceren 
en vermarkten van industriële smeermiddelen en 
vetten. 

Matrix Specialty Lubricants is opgericht door een 
groep experts uit de industrie die jarenlang voor 
grote oliemaatschappijen hebben gewerkt. Het 
ontwikkelen en toepassen van nieuwe technologieën 
is de kern van onze visie en dankzij onze kennis zijn 
we in staat om iedere toepassing te smeren. Het is 
slechts een kwestie van het juist benutten van onze 
uitgebreide kennis over producten en applicaties.

Uitgebreide productinformatie is te vinden in onze 
brochures en onze technische informatiebladen zijn 
voor het merendeel beschikbaar op onze website;
www.matrix-lubricants.com. Onze producten 
zijn onderverdeeld in categorieën waarvan de 
belangrijkste zijn opgenomen in brochures. De 
meest actuele informatie is in alle gevallen terug te 
vinden op onze website.

Bio-smeermiddelen

Deze productgroep omvat biologisch afbreekbare hydrauliek-, tandwiel- en andere smeerolie evenals een lijn aan vetten en 
betonlossingsolie. Belangrijke criteria zijn excellente prestaties, lange standtijden, goede toxische eigenschappen en biologische 
afbreekbaarheid.

(Koel)compressor- en vacuümpomp-olie

Zeer compleet aanbod van alle typen gas- en koelcompressor-olie die een langere standtijd, geringe onderhoudskosten en bovendien 
een hoog rendement garanderen. Deze lijn van compressor- en vacuümpomp-oliën bevat zowel mineraal als synthetisch gebaseerde 
producten (hydrobehandeld, PAO, POE, alkylbenzenen, di-esters, PAG en PFPE) die tot wel 12.000 uur meegaan.

Smeermiddelen voor de voedingsmiddelenindustrie

Zeer hoogwaardige en complete lijn van vloeistoffen, smeermiddelen en vetten voor toepassingen waarbij voedsel wordt verwerkt. De 
high performance Foodmax®-producten zijn goedgekeurd door NSF en InS en omvatten tevens een uitgebreide keuze aan spuitbussen.

Industriële speciaal-smeermiddelen

Deze productgroep omvat diverse kettingoliën, tandwielkastoliën, transformatorolie en nog een groot aantal ander producten. Al deze 
producten voldoen ruimschoots aan de eisen ten aanzien van performance en dragen bij aan een verlaging van de onderhoudskosten.

Vetten en pasta

Zeer uitgebreid aanbod van speciaal-vetten en pasta op basis van onder andere polyurea, calciumsulfonaat, aluminium, barium, 
anorganische bestanddelen en PFPE. De nieuwste technologische ontwikkelingen en materialen stellen ons in staat om vetten met 
excellente prestaties te bieden en ieder smeerprobleem op te lossen.

Metaalbewerkingsvloeistoffen en roestwerende middelen

Productlijn die zuivere metaalbewerkingsvloeistoffen, snij-oliën, producten voor warm en koud vervormen, harden, trekken en stampen 
omvat, die gebruikmaken van de nieuwste technologieën. 

Speciale basisoliën en dispersies

Onze basisoliën worden gebruikt voor de productie van talloze middelen, zoals metaalbewerkingsvloeistoffen, biologisch afbreekbare 
hydrauliek-oliën, top tier 2-takt motoroliën en lossingsmiddelen. Deze basisoliën omvatten DTO, TOFA en diverse soorten esters. 
Daarnaast bestaat deze productgroep uit technische en farmaceutische witte oliën. D-MAX is een selectie van colloïdale dispersies op 
basis van grafiet, MoS2, PTFE en boornitride (hBN). Deze kunnen als additieven, smeermiddelen en procesoliën worden toegepast.

Reinigers

Een serie proces- en werkplaatsreinigers, zowel voor de industrie als voor voedselverwerkende bedrijven. De reinigers voor de 
voedselindustrie zijn NSF H-1, C-1 en K-1 goedgekeurd.  
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Smeervetten

Vetten zijn het resultaat van de dispersie van een verdikkingsmiddel in een vloeibaar smeermiddel. Het type verdikkingsmiddel, het 
type basisolie en de gebruikte additieventechnologie zorgen ervoor dat de eigenschappen van vetten variëren. Matrix Specialty 
Lubricants gebruikt bijna alle beschikbare componenten bij de productie van vetten, wat een uitgebreid assortiment vetten geschikt 
voor allerlei toepassingen heeft opgeleverd. In deze brochure worden de eigenschappen van de belangrijkste vetten geïllustreerd 
en toegelicht. Er kan sprake zijn van bijzonder specifieke omstandigheden die vragen om een fijne afstemming of zelfs een volledig 
nieuwe formulering. Wij zien het als een uitdaging om ervoor te zorgen dat u het juiste smeermiddel (vet) voor de juiste toepassing 
krijgt, dus neem gerust contact met ons op.

Waar worden vetten voor gebruikt? 

Er zijn een aantal redenen om de voorkeur te geven aan vet boven olie:

● Vet kan als afdichtingsmiddel werken om lekkage van smeermiddelen te voorkomen en versleten afdichtingen werkzaam te houden 
in situaties waarin olie uit de toepassing zou lekken

● Het voorkomt dat corrosieve verontreinigingen en vreemde materialen binnendringen 

● Vaste stoffen als grafiet, calciumcarbonaat, molybdeendisulfide, PTFE en hBN worden in suspensie vastgehouden, terwijl deze 
vaste stoffen de neiging hebben uit olie te bezinken

● Apparatuur die vet nodig heeft is eenvoudig van ontwerp, vraagt minder ruimte en weegt aanzienlijk minder dan soortgelijke 
apparatuur. Dit zorgt ervoor dat de kosten voor apparatuur lager zijn, zowel voor aanschaf als voor onderhoud

● Vet gaat veel langer mee dan vloeibare smering, navulling is pas veel later nodig. Dit is een belangrijk voordeel bij moeilijk bereikbare 
of gevaarlijke plekken

Een typisch smeervet bevat in het algemeen 80-85% basisolie, 10-15% verdikker en 5-10% additieven.

80-85% basisolie

10-15% verdikker

5-10% additieven
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Verdikkingsmiddelen op zuivere zeepbasis

Calciumvet
Calciumvetten ontstaan door een chemische reactie van gehydrateerde kalk met talkvetzuur in aanwezigheid van minerale olie. Zij 
zijn glad en boterachtig van textuur, hebben een uitstekende waterbestendigheid, een redelijke mechanische stabiliteit, zijn eenvoudig 
aan te brengen en hebben een smeltpunt net onder het kookpunt van water. Hun eigenschappen bij lagere temperaturen worden 
bepaald door de minerale olie. De maximumtemperatuur is meestal beperkt tot ca. 65 °C, terwijl ze gedurende een korte periode 95 
°C kunnen verdragen. Ze worden vooral toegepast in de auto- en agrarische bedrijfstakken. Andere toepassingen zijn o.a. chassisvet, 
mijnwagenvet, vijfde-wielvet, rupsbandvet en waterpompvet.

Calcium 12 Hydroxystearaatvet
Dit vet wordt gemaakt door een reactie van 12-hydroxy-stearinezuur met gehydrateerde kalk en verdunning met minerale olie. Het 
wordt ook wel watervrij calciumvet genoemd. Het is uitstekend bestand tegen water, heeft een goede mechanische stabiliteit en de 
eigenschappen bij lage temperaturen hangen ook af van de gebruikte minerale olie. Het smelt- of druppelpunt ligt gewoonlijk rond 
120 °C en kan worden gebruikt op plaatsen waar conventionele kalk niet kan worden gebruikt.

Lithiumzeep verdikt vet
Deze vetten zijn de beste opties als echte universele vetten tegen relatief lage kosten. Lithiumvetten zijn boterachtig, met hoge 
smeltpunten boven 175 °C. Door ze te mengen met 12-hydroxystearaten en complexvormers kunnen er goede eigenschappen 
worden verkregen. Hierbij zijn te noemen bijzonder hoge smeltpunten, goede waterbestendigheid en uitstekende weerstand tegen 
afbraak of zacht worden bij het werken.

Natriumzeep verdikt vet
Natriumzeepvetten hebben diverse nadelen, zoals ouderdomsharding, oplosbaarheid in water en slechte smeerbaarheid. Ze worden 
daarom betrekkelijk weinig gebruikt, meestal beperkt tot rollagers.

Verdikkingsmiddelen
De eenvoudigste manier om de werking van 
een vetverdikker te illustreren is de vergelijking 
met een spons. Het is een structuur waarin de 
basisolie wordt opgenomen. De aard van het 
verdikkingsmiddel is essentieel voor het eindproduct. 
Eigenschappen als druppelpunt, mechanische 
stabiliteit, waterbestendigheid, smeerbaarheid, 
nasmeerintervallen, bedrijfstemperaturen en 
afdichtingseigenschappen kunnen allemaal worden 
toegeschreven aan het verdikkingssysteem.
Verdikkingsmiddelen kunnen worden onderverdeeld 
in twee verschillende types: op zeepbasis en niet op 
zeepbasis.

Verdikkingsmiddelen op complexe zeepbasis

Calciumcomplexvet
Calciumcomplexvet wordt gemaakt door de reactie van twee ongelijke zuren met gehydrateerde kalk zodat een complexe molecule 
ontstaat. Deze ongelijke zuren, azijnzuur en stearinezuur, zullen, wanneer zij tot de juiste hoeveelheden worden verhoogd, een 
natuurlijke, hoge, extreme drukwaarde opleveren, gewoonlijk rond 55 op de Timken O.K. belasting. Dit is een van de voordelen. Ze 
hebben ook het voordeel van een goede stabiliteit bij hogere temperaturen en zijn bijzonder bestand tegen wegwassen door water. 
De nadelen zijn dat ze bij hoge temperaturen aanzienlijk verharden, onder druk scheiden waardoor er klontering ontstaat bij gebruik 
in centrale systemen onder druk, een slechte pompbaarheid en mechanische stabiliteit hebben en snel zacht worden als zij schuiven. 
Calciumcomplexen moeten niet als universele vetten worden beschouwd.  Ze zijn erg nuttig, maar van te voren moeten ze goed 
worden overwogen.

Calciumsulfonaatvet
Calciumsulfonaten, ook wel overbasisch calciumsulfonaatcomplex genoemd, zijn de meest veelzijdige van de calciumvetten. 
Calciumsulfonaat is een hogetemperatuurvet (druppelpunt > 300 °C) met vele uitstekende eigenschappen zoals schuifstabiliteit, 
uitmuntende afdichting, corrosiepreventie, waterbestendigheid en van nature bestand tegen hoge belasting. Calciumsulfonaat is het 
enige calciumvet dat als universeel vet kan worden beschouwd. Dit type vet wordt gezien als een vet van de "nieuwste generatie" en 
kan worden gebruikt in scheepvaarttoepassingen, de offshore- en onshore-industrie, toepassingen voor zwaarbelaste apparatuur en 
voor machines in de voedselindustrie. Dankzij hun unieke eigenschappen hebben calciumsulfonaatvetten hun plaats op de markt als 
echte probleemoplossende oplossingen veroverd.

Bariumcomplexvet
Bariumcomplexen behoren tot de eerste universele vetten. Zij worden gemaakt door bariumhydroxide in kristalvorm te laten reageren 
met een vetzuur, de zeep te complexeren met stabiliserende stoffen en vervolgens te mengen met de gewenste hoeveelheid olie. 
Afhankelijk van de gebruikte complexvormer varieert de textuur van boterachtig tot vezelig. De vezelige textuur komt het meeste voor. 
Het bereik van het druppelpunt ligt tussen 200 °C en 250 °C, en is vrij stabiel tegen schuiven en inwerkingen. Ze zijn waterbestendig 
en werken goed als roestpreventie. Ze zijn niet erg verpompbaar bij lage temperaturen, maar door de basisolie aan te passen kan 
dit worden verholpen. Bariumcomplex is een vrij goed universeel vet, maar het is relatief duur. Deze vetten werken zeer goed in 
wiellagers, waterpompen, chassis- en cardankoppelingen. Ook werken ze goed als uitwendig smeermiddel voor tandwielen daar ze 
waterbestendig zijn en beschikken over uitstekende hechtende eigenschappen.

Aluminiumcomplexvet
Ze worden gemaakt van twee ongelijke zuren die met aluminiumisopropoxide reageren tot een complexe zeepmolecule. Zij hebben 
hoge druppelpunten, een uitstekende waterbestendigheid en, afhankelijk van de gebruikte minerale olie, een goed pompvermogen. 
Ze reageren goed op behandelingen met additieven die het vet versterken voor hoge belastingen. Er zijn twee belangrijke nadelen, 
namelijk slechte schuifstabiliteit en slechte corrosiebescherming tegen roest en corrosie. Ze worden meestal toegepast in de zware 
industrie, staalfabrieken en voor machines in de voedselindustrie.

Lithiumcomplexvet
Het eerste lithiumcomplexvet werd in 1959 uitgevonden. Het is een allround smeervet voor hoge temperaturen met uitstekende 
pompeigenschappen en schuifstabiliteit. Afhankelijk van de basisvloeistof kan de werkelijke bedrijfstemperatuur tussendoor meer dan 
220 °C bedragen. Dit vet wordt over de hele wereld in toenemende mate gebruikt.

Zeep

Non Soap

Vet
Verdikkings- 

middelen

Enkel Li, Al, Ca, Na

Klei
(bentoniet)

Li, Al, Ca, Na

Silica

Complex Li, Al, Ca, 
Na, CAS

Polyurea

PTFE

Anorganisch

Organisch

Gemengd
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Gemengde zeep verdikt vet
Deze vetten worden gemaakt met twee of meer gecombineerde metaalzepen voor het produceren van een smeermiddel dat enkele van de 
gewenste eigenschappen van beide bevat. De succesvolste combinatie is lithium-calcium en polyurea-PTFE. Er zijn ook andere combinaties 
gebruikt, zoals aluminum-natrium, calcium-zink, lithium-calcium-natrium en lithium-natrium maar het merendeel werd ontwikkeld voor uiterst 
gespecialiseerd gebruik en enkele bevinden zich nog in het experimentele stadium.

Non-soap verdikt vet
Er zijn talrijke soorten 'non-soap'-verdikkingsmiddelen maar de meest bekende is bentoniet terwijl polyurea met afstand op de tweede plaats staat. 

Anorganisch verdikt vet

Organische klei (bentoniet)
In de handel beschikbaar bentonietpoeder dat als verdikkingsmiddel wordt gebruikt, is in wezen een organofiele montmorillonietachtige 
klei. Het wordt gevormd door het bentonietpoeder te vermengen met een deel van de olie, vooraf te laten geleren door een 
dispergeermiddel toe te voegen en te roeren, en vervolgens te verhitten om de rest van het dispergeermiddel af te drijven. Ten slotte 
wordt de olie gemengd om de juiste consistentie te verkrijgen. Bentonieten hebben een boterachtige textuur, vrijwel geen smeltpunt, 
een goed hechtvermogen, een redelijke mechanische stabiliteit en weinig roestwerende eigenschappen. Ze bewijzen goede diensten 
bij toepassingen bij hoge temperaturen en kunnen worden gebruikt als universeel vet. Het grootste nadeel doet zich voor als er weinig 
onderhoud wordt gepleegd en het vet uitloopt of afbreekt. De betonietklei zal uiteindelijk in de lager terechtkomen waardoor een snelle 
catastrofale uitval van het systeem ontstaat.

Silica
Vetten op basis van silica beschikken over een zeer goede verpompbaarheid en kunnen op veel gebieden worden toegepast, 
onder meer in de luchtvaart en bij zeer hoge temperaturen. Het gemis aan vezelachtige structuur kan echter leiden tot excessieve 
oliescheiding onder druk. Dit gebeurt bijvoorbeeld in gecentraliseerde smeersystemen.

Organisch verdikt vet

Polyurea
Polyurea's worden gemaakt met asloze organische verdikkingsmiddelen en hebben een goede weerstand tegen oxidatie. Ze leveren 
zeer goede prestaties bij hoge temperaturen, omdat de consistentie bij hoge temperaturen niet zo sterk daalt. Het vet is daarom 
bijzonder geschikt op plaatsen waar potentiële lekkage uit de lagers optreedt door verdunning van het vet bij hoge temperatuur. 
Polyureavetten zijn zeer geschikt voor gecentraliseerde systemen met lange leidingen. Polyureavetten zijn daarom populair in staal- 
en papierprocessen.

PTFE
Polytetrafluorethyleen (PTFE) is een polymeer (plastic) met een bijzonder lage wrijvingscoëfficiënt. PTFE wordt gebruikt als 
verdikkingsmiddel in vetten voor hoge temperaturen en chemisch inerte vetten.

Polymeervetten
Polymeervetten zijn het resultaat van het mengen van een basisvloeistof in een verdikkingssysteem voor polymeergels. De speciale 
verdikkingstechnologie voor polymeren zorgt voor eigenschappen die basisoliën met een relatief lage viscositeit mogelijk maken. Het 
is echter mogelijk om conventioneel ingedikte vetten die een dikkere basisolie nodig hebben om een goede smering te garanderen, 
te vervangen. Als gevolg van de lagere basisolie kan een temperatuurverlaging in de lagers tot stand worden gebracht, wat resulteert 
in een lager energieverbruik. Ze zijn geschikt voor diverse toepassingen waar een lange levensduur een specifieke vereiste is. Het 
niet-ionische verdikkingsmiddel is zeer geschikt voor gevoelige materialen zoals aluminium, keramiek en elastomeren. De inertie 
van het verdikkingssysteem zorgt ervoor dat het vet compatibel is met de meeste soorten vetten, maar maakt het ook geschikt voor 
toepassingen waar water en agressieve chemicaliën een rol spelen.

Basisolie
Vetten bestaan voor 80-85% uit basisoliën, hierdoor hangen de eigenschappen van een vet sterk af van de basisolie die werd gekozen 
voor het samenstellen van het vet. Hoewel minerale oliën verreweg het meest worden gebruikt, zijn synthetische oliën over het algemeen 
superieur aan minerale oliën, met een betere oxidatiestabiliteit, een hogere viscositeitsindex en een lagere wrijvingscoëfficiënt. Synthetische 
vloeistoffen worden ook gebruikt bij extreme temperaturen.  In het onderstaande schema worden enkele basiseigenschappen van 
verschillende basisoliën weergegeven.

Basiseigenschappen van basisolie

Basisolie Selectie viscositeit
De basisoliën die in vetten worden gebruikt hebben meestal een viscositeit tussen 20-500 mm2/s bij 40 °C. De keuze van de viscositeit hangt 
echter af van de toepassing van het vet. In het algemeen kunnen oliën met een lage viscositeit geschikt zijn voor toepassingen met lage 
temperaturen, terwijl oliën met een hogere viscositeit te verkiezen zijn voor zware belastingen en hogere bedrijfstemperaturen vanwege hun 
filmdikte en lagere vluchtigheid. 

De keuze van de viscositeit van de basisolie is zeer belangrijk in verband met de snelheid. Een lage snelheid vraagt om een basisolie 
met hoge viscositeit om de vereiste hydrodynamische smering te garanderen, terwijl voor toepassingen met hoge snelheid oliën met lage 
viscositeit de te verkiezen zijn.

Basisolie Selectie viscositeit in verband met snelheid
De snelheidsfactor is een begrip dat helpt om de relatie te bepalen tussen de snelheid waarmee een lager draait en het formaat van de 
lager. Theoretisch kan hij worden berekend met de volgende formule:

Belangrijke opmerking: onze Calciumsulfonaatcomplex vetten hebben een hoog gehalte aan verdikkingsmiddel in vergelijking met alle andere 
verdikkingsmiddelen - 2 tot 3 keer zoveel. Dit maakt het complexer om de DN-waarde/snelheidsfactor te bepalen van een specifiek vet, 
waarvoor geen werkelijke methode bestaat. Raadpleeg voor meer informatie het technische informatieblad 'Snelheidsfactor van Foodmax 
Grease CAS'.
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 Eigenschappen  Minerale olie  HT  PAO  Esters  PAG  Silicone  PFPE 

 Dichtheid bij 200С, g/ml  0.9  0.85 0.85  0.9  0.9-1.1  0.9-1.05  1.9 

 Viscositeitsindex  80-100  100-120  130-160  140-175  150-270  190-500  50-140 

 Vlampunt 0С  < 200  < 250  < 200 200-230 150-300 150-350 niet-ontvlambaar 

 Oxidatiestabiliteit  gemiddeld  goed  goed  goed  goed  zeer goed  uitstekend 

 Thermische stabiliteit  gemiddeld  goed  goed  goed  goed  zeer goed  zeer goed 

 Smeervermogen  goed  goed  goed  goed  uitstekend  slecht  goed 

 Compatibiliteit met afdichtingen  goed  goed  goed  slecht slecht tot goed  goed  goed

d- Binnendiameter, mm
D- Buitenste diameter, mm
Dm- Middendiameter van de lager, mm
N- Rotatiesnelheid, rpm

Snelheidsfactor Smeerregime Basisolie viscositeit @ 40 °C, cSt Typische toepassingen Voorbeelden van vet

50000
Gemengde smering (slijtage)

1000-1500 Zwaar belaste apparatuur Grease Lithium Complex EHG 2

Gesloten tandwielkasten Grease Lithium GL 00

200000 400-500 Mijnbouwapparatuur Grease MoS2 EH 2

Hydrodynamische smering
Pelletpersen Grease Lithium Complex EP 2 blue

400000 150-200 Lagers textieluitrusting Grease Barium Complex M 2

Lagers papiermachine Grease Poly HT plus 2

700000
Hydrodynamische smering (wrijving, 

warmte)

70-100 Lagers elektromotor Grease Poly ALN 2

Lagers turbine Grease Barium Complex L 2 S

1000000 10-30 Metaalverwerking Grease Lithium Complex L 2 S
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Vaste smeermiddelen zoals MoS2 (molybdeendisulfide), grafiet, PTFE en hBN (boornitride) kunnen in vetten worden gebruikt om de 
wrijving te verlagen en zwaar beladen apparatuur te beschermen tegen overmatige slijtage in "grenssmering"-omstandigheden. In 
onderstaande afbeelding worden de verschillende smeerregimes weergegeven. 

Smeerregimes

Mengbaarheid van vetten
Niet alle verdikkingsmiddelen en basisoliën kunnen met elkaar gemengd worden. Als de compatibiliteit een probleem kan vormen, 
is het belangrijk dit te bepalen voordat van het ene type vet op het andere wordt overgeschakeld.  Basisinformatie over de 
compatibiliteit is te vinden in de compatibiliteitschema's voor verdikkingsmiddelen en basisoliën. Als te verwachten is dat vetten en/of 
basisoliën niet compatibel zijn, raadpleeg dan de technische afdeling van Matrix Specialty Lubricants voor advies over de geschikte 
overschakelingsprocedure.

Mengbaarheid van vetten

Mengbaarheid van basisoliën

Additieven
De olieadditieven die in vetten worden gebruikt 
vertonen grote gelijkenis met de additieven die in 
vloeibare smeermiddelen worden gebruikt. In het 
schema rechts vindt u een overzicht van de meest 
gebruikte additieven. Additieven worden gebruikt 
om specifieke eigenschappen aan een vet te geven.

Grafiet

Molybdeendisulfide

NLGI: Bepalen van consistentie 
De beste manier om de consistentie van een 
smeervet te bepalen is vastgesteld door de NLGI 
(National Lubricating Grease Institute). Een 
testmethode definieert gradaties aan de hand van 
de penetratiegraad gemeten bij 25 °C.  
Deze consistentie van het vet verandert bij stijging 
of daling van de temperatuur van de applicatie. 
Beneden 25 °C wordt de NLGI-graad hoger en 
wordt het vet stijver. Zodra de temperatuur hoger 
wordt dan 25 °C wordt de NLGI-graad kleiner en 
wordt het vet zachter.

  Mineraal  Synthetisch  Ester  Polyglycol  Silicone  Perfluoralkyl  Silicone-olie Polyphenyl

 Olie HC Olie  Olie (methyl) Ether Olie (Phenyl) Ether Olie

Minerale olie m m m n n n p m

Synthetisch HC m m m n n n n m

Esterolie m m m m n n m m

Polyglycol n n m m n n n n

Silicone-olie (Methyl) n n n n m n p n

Perfluoralkyl Ether n n n n n m n n

Silicone-olie (Phenyl) p n m n p n m m

Polyphenyl Ether-olie m m m n n n m m

m = mengbaar / p = gedeeltelijk mengbaar / n = niet mengbaar

 NLGI classificatie Penetratiegetal Algemene consistentie
 000 445-475 Vloeibaar
 00 400-430 Half vloeibaar
 0 355-385 Zeer zacht
 1 310-340 Zacht
 2 265-295 Normaal
 3 220-250 Stevig
 4 175-205 Zeer stevig
 5 130-160 Hard
 6 085-110 Zeer hard

Additieven Functie
Anti-oxidant Vertraagt oxidatie van basisvoorraad voor langere levensduur van het smeermiddel

Roestremmer Beschermt ijzerhoudende oppervlakken tegen roest

Anti-slijtage Biedt slijtagebescherming tijdens grenssmering

Extreme druk Biedt bescherming tijdens zware belasting en schokbelastingscondities

Hechtmiddelen/Polymeren Verbetert waterbestendigheid en metaalhechtheid

Molybdenumdisulfide/grafiet/PTFE/hBN Vaste smeermiddelen die bescherming en wrijvingsvermindering bieden bij
 hoge belasting/schuivende omstandigheden op lage snelheid

Grenssmering
F

Gemengde smering
F

Hydrodynamische smering
F

v v v

h

W
rij

vi
ng

sc
oë

ffi
ci

ën
t Stribeck-kromme

Lagerparameter
ɳN/pav

 Metaalzeep Complexe zeep Vetten
             
  AL Ca Li Na AL Ba Ca Li CAS Na Bentoniet Polyurea PTFE
 AL  p m p m p m m p p m m m
Metaal Ca p  m m m m m p m m m m m
Zeep Li m m  n m m m m m n p p m
 Na p m n  m m p p n m n p p
 AL m m m m  m p m n p p p m
 Ba p m m m m  p p n m m p m
Complex Ca m m m p p p  m m m p m m
Zeep Li m p m p m p m  m p m p m
 CAS p m m n p n m m  n n n m
 Na p m n m p m m p n  n m m
 Bentoniet m m p n p m p m n n  m m
Vetten Polyurea m m p m p m p m n m m  m
 PTFE m m m m m m m m n m m

m = mengbaar / p = gedeeltelijk mengbaar / n = niet mengbaar
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Kiezen van het juiste vet voor de juiste toepassing?
Wetende dat alle verschillende componenten in vetten unieke eigenschappen hebben, is het moeilijk het juiste vet voor de juiste 
toepassing te kiezen. Door gebrek aan kennis is men vaak geneigd vast te houden aan 'universeel' vet. Dit kan leiden tot slechte 
smering en onnodige uitval van apparatuur. Matrix Specialty Lubricants heeft een zeer uitgebreid assortiment vetten. 

In de vettenselectie is de kernlijn van onze producten opgenomen. De informatie in deze brochure is bedoeld om u beter inzicht te 
geven in de verschillende eigenschappen. In de onderstaande figuur zijn een aantal vragen opgenomen die eerst beantwoord moeten 
worden zodat de nodige informatie verkregen wordt over de omstandigheden en voorwaarden met betrekking tot een specifieke 
toepassing. Zodra deze informatie beschikbaar is, kunt u het juiste vet selecteren met behulp van het Matrix vetkeuzeschema of door 
de mobiele applicatie 'GreaseChoice' uit uw online App store te downloaden. 

Hoe kiest u in de praktijk het juiste vet?

Wat is de 
werkelijke 

bedrijfstemperatuur 
Hoog & Laag 

(vet & toepassing 
kunnen 

verschillen)?

Is er water, 
damp of stoom 
bij betrokken?

Hoe zwaar is de 
last? 

Wat voor 
soort smering 
wort gebruikt 

(hydrodynamisch, 
hydroelastisch of 

grens)?

Wat is de 
snelheid?

Wat is het 
formaat van de 
lager en welk 
type (wals, bal 

enz.)?

Hoe zijn de 
omstandigheden 
(stof, schurende 

deeltjes enz.) 
Moet het vet 

afdichten tegen 
vervuiling?

Zijn er 
chemicaliën bij 

betrokken?

Hoe gebeurt 
de smering 

(handmatige 
smering, 
centrale 

smering)?

Hoe vaak is 
de huidige 

smeerfrequentie?

Welk product 
wordt momenteel 
gebruikt en zijn er 
problemen mee 
(denk eraan dat 
men problemen 

door gewoonte als 
normaal ziet)?

Opmerking: Het selecteren van een vet op basis van het gebruik van een bestaand product zal in het verleden gemaakte fouten herhalen.
Opmerking: Vaak is de keuze om een vet te gebruiken jaren terug gemaakt. Tegenwoordig kunnen de prestaties van apparatuur dankzij nieuwe technieken worden verbeterd, hetgeen leidt tot  

         minder storingen en grote besparingen

Notities:
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NLGIProductCategorie Bedrijfstemperatuur °C Type vet Gedrag bij Toepassingen Opmerkingen en andere eigenschappen

Fysische middelen

Belastingen Snelheid WaterV

Chemische middelen

 000 00 0 1 2 3  -50 -40 -30 -20 -10 0 50 80 120 160 180 220 280 300

 Grease Calcium Ca M 320 ! ! Waterbestendig chassissmering

Grease Calcium Complex Cca M 220 ! ! ! Waterbestendig, bijzonder geschikt voor centrale smeersystemen

Grease Calcium LT Ca M 20 Automotive-toepassingen met lage temperaturen en start-stopbeweging

Grease Calcium LXT Ca S 25 Vet voor lage temperatuur

Grease USG 2 Li-
Cal M 220 Universeel scheepvaartvet

Grease CAS 2 green Cas M 420 NLGI 1,5, bijzonder waterbestendig vet, toepassingen met hoge temperaturen

Grease CAS 2 extra Cas M 250 Voor het smeren van zwaarbelaste mechanismen

Grease CAS plus Cas M 420 Voor het smeren van zwaarbelaste mechanismen

Grease CAS plus M Cas M 420 Mo Industrieel vet met toegevoegde MoS2 voor extreme omstandigheden (schokken, temperatuur, grenssmering)

Grease Lithium EP Li M 150 Universeel vet geschikt voor de meeste toepassingen

Grease TF 2 Li M 100 P Universeel vet geschikt voor de meeste toepassingen, versterkt met PTFE

Grease Lithium EX7 2 Li S 32 Hoge & gemiddelde snelheid applicaties met lange levensduur (automotive)

Grease Lithium GL 00 Li M 680 Hoogwaardig vet voor tandwielkasten, schuiven, geleiders en aandrijvingen. Geschikt voor gecentraliseerde smeersystemen

Grease CGL LS Li S 220 Volledig synthetisch gesloten tandwielkasten vet

Grease Lithium RBT 00 Li SS 36 Speciaal ontwikkeld voor het smeren van lasrobots, zorgt voor lange levensduur in tandwielkasten

Grease Lithium Calcium Li-
Cal M 220 Universeel lithium calcium-vet

Grease Lithium Complex EP Blue CLi M 150 Universeel vet wanneer een hogere temperatuurgrens vereist is, blauwgekleurd

Grease Lithium Complex EH CLi M 1000 Hoogwaardig, zwaar belast

Grease Lithium Complex EHG CLi M 1500 G Hoogwaardig, zwaar belast, trillingen, voor metaalbewerkingsprocessen (koudwalsen)

Grease Lithium Complex HLM CLi M 220 Mo ! Hoge belasting, temperatuur, water

Grease Lithium Complex S HT * CLi S 250 Universeel vet met synthetische basisolie, lange levensduur HT temp.bestendig

Grease Lithium Complex S HTH * CLi S 460 Universeel vet met synthetische basisolie, lange levensduur HT temp.bestendig

Grease Lithium Complex TFS CLi S 32 P Universeel vet versterkt met PTFE

Grease Lithium Complex TFS EP CLi S 100 P Universeel vet versterkt met PTFE, hoge PTFE-eigenschappen

Legenda Vet Types Legenda basisoliën & vaste stoffen

Calcium Ca Silicon Si  Zeer geschikt

Calciumcomplex Cca Mineraal M  Geschikt

Calciumsulfonaat Cas Synthetisch  S !  Geschikt met beperkingen

Lithium Li Semi Synthetisch SS

Lithiumcomplex CLi Ester E * NLGI 1/2

Lithiumcalcium LiCa Grafiet G ** NLGI 0/1

Anorganisch I PTFE P  NLGI 000/00

Polyurea P MoS2 Mo  Basisolie viscositeit @ 25°C

Aluminiumcomplex AC Boornitride hBN 

Natriumcomplex CS

Bentoniet B

Organisch   O

Bariumcomplex  BC

***
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NLGIProductCategorie Bedrijfstemperatuur °C Type vet Gedrag bij Toepassingen Opmerkingen en andere eigenschappen

Fysische middelen

Belastingen Snelheid WaterV

Chemische middelen

 000 00 0 1 2 3  -50 -40 -30 -20 -10 0 50 80 120 160 180 220 280 300

Neem de dop eraf Druk het vet naarboven tot
de hals gevuld is 

Plaats het patroon Schroef het patroon in de vet- 
spuit en begin met smeren!

 Grease Fluor HT-CP I S 243 P Hoge temperatuurvet voor appatuur voor papierproductie

Grease Fluor HT I S 500 P Extreme temperatuur, bestand tegen chemische middelen, trillingen, bevat speciale anti-oxidanten

Grease Fluor H I S 500 P Extreme temperaturen, bestand tegen chemische middelen, trillingen

Grease Fluor Hybrid 2 P S 400 P Goedkoper alternatief voor Grease Fluor HT 2

Grease Poly HT plus P M 220 Waterbestendig vet, zeer stabiel, bestand tegen hoge temperaturen, staalindustrie

Grease Poly HT extra P M 460 Waterbestendig vet, zeer stabiel, bestand tegen hoge temperaturen, staalindustrie, continugieten

Grease Poly HT G P S 320 G Walsmolenlagers (sterke temperatuurschommelingen)

Grease Poly HT MS P S 400 Semi-synthetisch vet op basis van polyurea

Grease Poly HT XS P S 460 Zeer efficiënt organisch ingedikt smeervet met HVI synthetische basisolie

Grease Poly ALN P S 100 Hoge temperatuur, lange levensduur, elektrische motorlagers

Grease Poly HT S P S 320 Waterbestendig vet, zeer stabiel, bestand tegen hoge temperaturen, staalindustrie, continugieten

Grease Poly SC-A P S 100 Siliconevrij synthetisch vet op basis van polyurea

Grease Inor M 2 I M 160 Vet voor hoge temperaturen op basis van bentoniet, frequente hersmering vereist

Grease Inor H 2 I M 460 Vet voor hoge temperaturen op basis van bentoniet, frequente hersmering vereist

Grease Barium Complex L BC M 100 ! ! Water, alkalische middelen, belasting

Grease Barium Complex L 2 S BC S 22 ! ! Hoge snelheid, water, lange levensduur. Spindelvet voor MBV-apparatuur

Grease Barium Complex M * BC M 220 ! ! Water, damp, hoge belasting

Grease Barium Complex H BC M 460 ! ! Water, damp, hoge belasting, lage snelheid

Grease EC -70 Li S 12 Voorkomt dat zout of oppervlakteoxiden de elektrische stroomcirculatie in elektrische contacten onderbreekt

Grease MoS2 EH LiCa M 500 Mo Hoogwaardig vet voor mijnen die blootstaan aan stof en water. Slijtagewerende eigenschappen.

Grease MoS2 Li M 96 Mo Universeel vet versterkt met Moly voor HD-omstandigheden

Grease OGL I SS 750 Speciale open tandwielkastenvet, pin & bus

KBL *** I M 820 Mo Staalkabelsmering, druppelvrij, lage stofverzameling, volledig waterbestendig, zeer laag gebruik

Legenda vet types  Legenda basisoliën & vaste stoffen

Calcium Ca Silicon Si  Zeer geschikt

Calciumcomplex Cca Mineraal M  Geschikt

Calciumsulfonaat Cas Synthetisch   S ! Geschikt met beperkingen

Lithium Li Semi Synthetisch SS

Lithiumcomplex CLi Ester E * NLGI 1/2

Lithiumcalcium LiCa Grafiet G ** NLGI 0/1

Anorganisch I PTFE P  NLGI 000/00

Polyurea P MoS2 Mo  Basisolie viscositeit @ 25°C

Aluminiumcomplex AC Boornitride hBN 

Natriumcomplex CS

Bentoniet B

Organisch    O

Bariumcomplex   BC

***
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NLGIProductCategorie Bedrijfstemperatuur °C Type vet Gedrag bij Toepassingen Opmerkingen en andere eigenschappen

Fysische middelen

Belastingen Snelheid WaterV

Chemische middelen

 000 00 0 1 2 3  -50 -40 -30 -20 -10 0 50 80 120 160 180 220 280 300

 Inomax H-00R AC M 550 G Grote kroonsmering, inlopende vloeistof

Inomax H1/R AC M 1000 G Primervet

Inomax H-0 AC M 650 G ! ! ! Servicesmering voor staal, cement & mijnindustrie, omtrekmolens & open tandwielsets, grote kleefkracht, sproeibaar

Inomax H-0 Plus AC M 750 G Smeervet voor open tandwielkasten

Inomax H-3000 AC M 3500 G Servicesmering voor staal, cement & mijnindustrie, omtrekmolens & open tandwielsets, grote kleefkracht, sproeibaar

Inomax R-Fluid AC M n/a G ! ! Inloopsmeermiddel voor open tandwielkasten

Inomax M-Fluid AC SS n/a G ! Bruisende smering

Inomax H HM AC M 21000 G Molens voor intensief gebruik & open tandwielsets. Bijzonder geschikt voor voorverwarmde roterende kogelmolens voor het malen van koolstof in elektriciteitscentrales

Inomax R2 Fluid AC M 19000 G ! Kroonreparatievloeistof

Foodmax© Grease ALU M AC S 220 H1-goedgekeurd, water- en stoombestendig

Foodmax© Grease ALU P AC S 460 H1-goedgekeurd, water- en stoombestendig, lage temperaturen

Foodmax© Grease ASP AC S 220 H1-goedgekeurd, water- en stoombestendig, zeer goede EP-eigenschappen

Foodmax© Grease HD AC S 460 H1-goedgekeurd, water- en stoombestendig, zeer goede EP-eigenschappen. Pelletperssmering

Foodmax© Grease CAS M Cas S 95 H1-goedgekeurd, bestand tegen water en hoge temperaturen, bijzonder geschikt voor niet-frequentie smering

Foodmax© Grease CAS S HS Cas S 100 H1-goedgekeurd, bestand tegen water en hoge temperaturen, bijzonder geschikt voor niet-frequentie smering. NLGI 00 voor centrale smering

Foodmax© Grease CAS S LS Cas S 400 H1-goedgekeurd, bestand tegen water en hoge temperaturen, bijzonder geschikt voor niet-frequentie smering

Foodmax® Grease TF-S I S 320 P H1-goedgekeurd, bevat PTFE voor grenssmering, bijzonder geschikt voor schuivende oppervlakken

Foodmax© Grease LT -60 Ca S 36 Niet-toxisch vet voor toepassingen bij lage temperaturen

Foodmax© Grease SI I Si 3000 P ! Waterbestendig en bestand tegen chemische middelen, niet-toxisch H1-goedgekeurd, waterkranen NLGI 3 voor laadboomsmering

Foodmax© Grease Inor 3-H * I M 100 3H-vet voor direct contact met voedingsmiddelen

Foodmax© Grease Clear I Si 330 Doorzichtig voedselveilig vet

Foodmax© Grease Fluor HT I S 500 P Hoge temperatuur, bestand tegen chemische middelen, trillingen, bevat speciale anti-oxidanten

Foodmax© OGL Cas S 190 Voedselveilig vet voor open tandwielkasten

Grease Bio M WR Ca E 250 ! Biologisch afbreekbaar waterbestendig

Grease Bio MG G Li E 130 G ! Biologisch afbreekbaar waterbestendig, versterkt met grafiet

Grease Bio HT LI S 350 ! Biologisch afbreekbaar waterbestendig

Grease Bio KBL I S 820 G Biologische afbreekbaar staalkabelvet

Grease Silcon I Si 5000 ! ! ! Silicon grease

Grease Silcon L -73 Li Si 10000 ! ! ! Lagetemperatuurvet

Legenda vet types  Legenda basisoliën & vaste stoffen

Calcium Ca Silicon Si  Zeer geschikt

Calciumcomplex Cca Mineraal M  Geschikt

Calciumsulfonaat Cas Synthetisch   S ! Geschikt met beperkingen

Lithium Li Semi Synthetisch SS

Lithiumcomplex CLi Ester E * NLGI 1/2

Lithiumcalcium LiCa Grafiet G ** NLGI 0/1

Anorganisch I PTFE P  NLGI 000/00

Polyurea P MoS2 Mo  Basisolie viscositeit @ 25°C

Aluminiumcomplex AC Boornitride hBN 

Natriumcomplex CS

Bentoniet B

Organisch   O

Bariumcomplex   BC

***
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Selectieschema pasta's

Product Bedrijfstemperatuur °C Type vet

Gedrag bij Toepassingen

Opmerkingen en andere eigenschappen

Fysische middelen Vloeistoffen
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Grapag Compound 600 I S 680 G 20 Speciale samenstelling voor hoge temperaturen

Foodmax Assembly Paste 1100 I S 320 P 30-40 Foodgrade Assembly Paste 

Paste Anti Seize 1100 I M 100 Mix 35-40 Anti-vastloop en corrosiewerende pasta

Pasta HTA 1000 I SS 700 G 50 Speciaal product voor het voorbehandelen van tandwielkasten, getande wielen, glijvlakken, lagers, verbindingen, draadverbindingen en kleppen

Paste Drill M-2 ZN 450 Li M 150 G 15 Speciale pasta voor het beschermen van draadkoppelingen van bijv. boorapparatuur en elektrische aansluitingen op hoog voltage

Paste Meissel 1200 I E 32 Mix 37 Biologische afbreekbare pasta voor stekkers en pneumatische & hydraulische gereedschappen van bijv. Krupp, Montabert, Rammer, Indeco

Paste Inor CK 1100 I M 100 Mix 20 Geleidende montagepasta voor toepassingen als schakelaars, stroomonderbrekers, schuifcontacten

Paste C 1200 I M 100 Mix >40 Voordelige anti-vastlooppasta versterkt met keramische componenten, geschikt voor assemblage en inloopdoeleinden

Paste Copper 1.5 * * 1200 I M 100 C 10 Koperbinding voor hoge temperaturen

Pasta GAL 1180 I M 460 Al 6 Anti-hechtingsmiddel spuitgegoten in aluminium, anti-vastloop, corrosiewerend en geleidend

Pasta TLS 400 Li S 55 P 50 Hoge weerstand tegen schurende corrosie, levensduursmering

Paste Silicon I Si 10000 Siliconepasta

Legenda vet types Legenda basisoliën & vaste stoffen

Calcium Ca Silicone Si Bijzonder geschikt

Calciumcomplex Cca Mineraal M Geschikt

Calciumsulfonaat Cas Synthetisch S Geschikt met beperkingen

Lithium Li Semi-synthetisch SS

Lithiumcomplex CLi Grafiet G NLGI 1/2

Lithiumcalcium LiCa PTFE P NLGI 0/1

Anorganisch I MoS2 Mo

Polyurea P Boornitride hBN Basisolie viscositeit @ 25 °C

Aluminiumcomplex AC Koper C

Natriumcomplex CS Mengsel van vaste stoffen Mix

Bentoniet B Aluminium Al

Organisch O Ester E

*

!

**

NLGI



GRADE
SYSTEMS

KINEMATIC
VISCOSITIES

SAYBOLT
VISCOSITIES

ISO SAE GEAR OILSAE ENGINE OILAGMAcSt
40° C

cSt
100° C

SUS
210° F

SUS
100° F

Viscosities can be related horizontally only. For example, the following oils have similar viscosities: ISO 460, AGMA 7 and SAE GEAR OIL 140. The viscosity/temperature relationships are based on 95 VI oils and are usable only for
mono grade engine oils, gear oils and other 95 VI oils. Crankcase oils and gear oils are based on 100° C viscosity. The “W” grades are classified on low temperature properties. ISO oils and AGMA grades are based on 40° C viscosity.
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7 140
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Verklarende woordenlijst

Additief
Een chemische toevoeging om specifieke 
eigenschappen te verbeteren. De meest 
gangbare voor algemeen gebruikte 
smeeroliën zijn: oxidatieremmers om 
standtijden te verlengen; roest- en 
corrosiebeschermers om het roesten 
van metalen oppervlakken tegen 
te gaan; demulgatoren voor betere 
waterafscheiding; VI-verbeteraars om 
het product beter te laten functioneren 
onder temperatuurschommelingen; 
stolpuntverlagers voor gebruik bij 
lage temperaturen; filmverbeteraars; 
slijtagewerende agentia en EP-
verbeteraars om frictie, slijtage en 
krassen in het geval van grenssmering 
te voorkomen; detergentia en 
dispergeermiddelen om een reinigende 
werking te garanderen; anti-
schuimtoevoeging om schuimvorming 
tegen te gaan; kleefkrachtverbeteraars 
die afdruipen of afslingeren moeten 
voorkomen.

Watervrij
Watervrij, in het bijzonder als gevolg van 
kristallisatie.

Anti-schuimtoevoeging
Een additief dat schuimvorming 
tegengaat. Zorgt ervoor dat kleine 
luchtbelletjes in de olie opgaan in grotere 
die sneller naar het oppervlak worden 
afgevoerd.

Anti-oxidant
Chemische toevoeging die in kleine 
hoeveelheden wordt toegevoegd aan 
smeerolie om de oxidatiestabiliteit te 
vergroten om de levensduur tijdens 
opslag en/of gebruik te verlengen. Het 
additief activeert op twee manieren: door 
samen te gaan met de peroxiden die 
aanvankelijk worden gevormd bij oxidatie 
waardoor hun oxiderende werking wordt 
stilgelegd, of door te reageren met de 
katalysator en deze met een inerte film 
te bedekken.

Slijtagewerende agens
Een additief dat slijtage als gevolg 
van metaal-op-metaalcontact tot een 
minimum beperkt door een chemische 
reactie met het metaal aan te gaan waarbij 
onder normale bedrijfsomstandigheden 
een film op het oppervlak ontstaat.

Zuurgetal
Ook wel NEUT of NEUTRALISATIE getal 
genoemd: de hoeveelheid reageerstof 
die nodig is om het zuur of alkalische 
componenten in een oliemonster te 
neutraliseren. Gedurende gebruik zal het 
zuurgetal in een olie geleidelijk toenemen 
als gevolg van oxidatie en, in sommige 
gevallen, uitputting van de additivering. 
Hoewel de aanwezigheid van zuur niet 
schadelijk hoeft te zijn is een toename 
van het zuurgetal wel een indicatie van 
afname van de smeercapaciteit van 
het smeermiddel en geldt het als een 
belangrijke parameter om de conditie 
van een olie tijdens gebruik te bepalen. 
De meest gebruikte meetmethode is het 
zuurgetal, de specifieke hoeveelheid 
KOH (potassium hydroxide) nodig om 
het zuur te neutraliseren. De toegestane 
hoogte van het zuurgetal hangt van 
de olie en omstandigheden af. Ook de 
ervaring met en kennis van de machine 
spelen hierin een rol.

Zelfontbrandingstemperatuur
De temperatuur waarbij een ontvlambare 
vloeistof zal ontbranden zonder de 
aanwezigheid van een externe bron. 
Deze temperatuur ligt doorgaans vele 
honderden graden boven het vlampunt.

Basisolie
Basisolie wordt gebruikt als niet reactief 
ingrediënt in de productie van motorolie 
en industriële smeermiddelen.

Basisoliemengsels
Geraffineerde oliën die gebruikt worden 
om smeermiddelen te maken waarbij 
verschillende soorten oliën en additieven 
gebruikt worden om tot het gewenste 
resultaat te komen.

Basisolieviscositeit
Omdat de basisolie het feitelijke werk 
verricht in een smeervet is de viscositeit 
van het gekozen product van groot 
belang.

Grenssmering
Type smering die ontstaat wanneer 
een hydrodynamische smeerfilm 
ontbreekt. Dit wordt mogelijk gemaakt 
door het opnemen van additieven in 
het smeermiddel welke frictie en vreten 
tegengaan en die meer mechanische 
belasting aankunnen dan de olie alleen. 
Deze additieven kunnen bestaan uit 
vaste smeerstoffen, slijtagewerende 
agentia en EP-toevoegingen.

Koolstofresidu
Koolstofafzettingen die gevormd worden 
nadat de smeerolie is blootgesteld aan 
zeer hoge temperatuur. 

Koperstripcorrosie
Gedrag van een smeermiddel ten 
opzichte van koper of koperlegeringen. 
ASTM D130. De uitslag wordt gebaseerd 
op de mate van effect op een koperen 
teststrip. 

Corrosieremmer
Een additief dat het oppervlak beschermt 
tegen de chemische werking van 
onzuiverheden in de smeerolie.

Mengbaarheid van smeervet
Een van de belangrijkste eigenschappen 
van een smeervet. In het geval twee 
niet-mengbare vetten worden gemengd 
zal het product zacht worden en uit 
het lager weglopen. Indien twee typen 
vet worden gemengd dient vooraf de 
leverancier op de hoogte te worden 
gesteld. Voorbeelden van niet-mengbare 
verdikkers zijn aluminium en barium, klei 
en sommige typen polyurea.

Consistentie
De NLGI-indeling is gebaseerd op de 
hoeveelheid verdikker in een smeervet. 
Dit zegt iets over de stijfheid hiervan. 
NLGI 2 is de meest voorkomende.

Demulgeerbaarheid
Vermogen van een smeermiddel om 
water af te scheiden, belangrijke factor 
voor het onderhoud van smeermiddelen 
in talloze circulatiesystemen.

Detergent
Een additief dat verontreiniging in een olie 
neutraliseert alvorens het onoplosbaar 
wordt en ongewenst residu vormt. 
(Slijtage)deeltjes worden op deze manier 
door de olie verdeeld zodat ze niet de 
kans krijgen aan elkaar te hechten.

Druppelpunt
Dit is de temperatuur waarbij de staat van 
een smeervet onder testomstandigheden 
verandert van stevig naar vloeibaar. Het 
druppelpunt kan worden beschouwd 
als een indicatie voor de maximale 
temperatuur waaronder het vet goed zijn 
werk kan doen.

Entrainment (meevoeren van vrije 
vloeistofcomponenten)
Beschrijft de toestand van een niet-
mengbare vloeistofcomponent. Minieme 
hoeveelheden van een vloeistof (vaak 
water) kunnen opgelost of geabsorbeerd 
worden in olie, maar overmatige 
hoeveelheden kunnen zeer schadelijk 
zijn voor de apparatuur als gevolg 
van entrainment, waarbij gaten in de 
gesmeerde delen ontstaan.

Emulsie
Een mengsel van twee vloeistoffen 
die van nature niet mengbaar zijn. Een 
voorbeeld hiervan zijn olie en water.

EP-toevoeging
Een toevoeging die de mechanische 
belastbaarheid van een smeermiddel 
verhoogt.

Vlampunt
De laagst gemeten temperatuur waarbij 
de gassen van een olieproduct (of andere 
ontvlambare stof) vlam vat middels een 
ontstekingsbron. De vlamis zichtbaar is 
in de vorm van een kleine vonk boven de 
vloeistof.

Ontbrandingspunt
De temperatuur waarbij een ontvlambare 
vloeistof zal ontbranden in aanwezigheid 
van een externe bron. Ten opzichte van 
het vlampunt is slechts weinig extra hitte 
nodig om dit punt te bereiken.

Schuimvorming
Een mogelijke reactie van een olie in 
combinatie met lucht. De aanwezige 
lucht kan de smeerfilm in sterkte doen 
afnemen en de kwaliteit van de smeerolie 
aantasten.

Schuimremmer
Een additief dat schuimvorming 
tegengaat. Zorgt ervoor dat kleine 
luchtbelletjes in de olie opgaan in grotere 
die sneller naar het oppervlak worden 
afgevoerd.

4-ball tests
Twee testmethoden volgens hetzelfde 
principe. De 4-Ball Wear Test 
wordt gebruikt om de relatieve anti-
slijtagecapaciteit van een smeermiddel 
in een grenssmering-regime aan te 
tonen. De 4-Ball Extreme Pressure Test 
wordt gebruikt om de prestaties onder 
aanzienlijk hoger drukbelastingen te 
testen.

Koolwaterstoffen
Samenstellingen van waterstof en 
koolstof waarvan olieproducten prima 
voorbeelden zijn. Olieproducten worden 
doorgaans in twee groepen verdeeld: 
naftenen, die een hoog percentage 
onverzadigde cyclische moleculen 
bevatten, en paraffinen die juist een heel 
laag gehalte daarvan bevatten.

Verklarende woordenlijst, vervolg

Hydro Treatment
Een door Gulf gepatenteerd proces om 
basisolie te raffineren. Tijdens dit proces 
reageert ruwe olie met zuurstof in het 
bijzijn van een katalysator bij zeer hoge 
temperaturen (400 °C) en onder een 
druk van 3000+ psi. Middels dit proces 
worden onverzadigde koolstoffen en 
onzuiverheden verwijderd.

Hydrodynamische smering
Een type smering dat uitsluitend wordt 
bewerkstelligd door de pompwerking 
die ontstaat door het schuiven van een 
oppervlak over een ander oppervlak dat 
in contact komt met een olie. Adhesie 
aan het bewegende oppervlak trekt de 
olie naar het hogedrukgebied tussen de 
oppervlakken, en viscositeit vertraagt de 
neiging om de olie eruit te persen. De 
juiste viscositeit zorgt ervoor dat het de 
olie onmogelijk wordt gemaakt weg te 
vloeien.

ISO
International Standard Organization

Belastbaarheid 
Onder zware belasting is een viskeuze 
basisolie vereist in combinatie met een 
EP additief of vaste smeerstof zoals 
molybdeendisulfide.

NLGI: consistentie van een smeervet 
bepalen
De beste manier om de consistentie van 
een smeervet te bepalen is vastgesteld 
door de NLGI (National Lubricating 
Grease Institute). De testmethode 
definieert gradaties aan de hand van de 
penetratiegraad gemeten bij 25 °C. Deze 
parameter verandert bij stijging of daling 
van de temperatuur. Beneden 25 °C 
wordt de NLGI-graad hoger en wordt het 
vet stijver. 

Zodra de temperatuur hoger wordt dan 
25 °C wordt de NLGI-graad kleiner en 
wordt het vet zachter.

Oxidatie
Chemische verslechtering van de 
smeerolie waaraan alle olieproducten 
worden blootgesteld door toename van 
het aantal zuurstofatomen. Temperaturen 
boven 25 °C zullen dit proces versnellen 
met een verdubbeling in stappen van 
10 °C. Oxidatie resulteert in sludge, gom- 
en lakvorming en zuren, die allemaal 
beschouwd worden als ongewenst.

Oxidatieremmer
Chemische toevoeging die in kleine 
hoeveelheden wordt toegevoegd aan 
smeerolie om de oxidatiestabiliteit te 
vergroten om de levensduur tijdens 
opslag en/of gebruik te verlengen. Het 
additief activeert op twee manieren: door 
samen te gaan met de peroxiden die 
aanvankelijk worden gevormd bij oxidatie 
waardoor hun oxiderende werking wordt 
stilgelegd, of door te reageren met de 
catalysator en deze met een inerte film 
te bedekken.

Olie-afscheiding van smeervet
Om een vet goed te laten functioneren 
mag een kleine hoeveelheid olie zich van 
de zeep afscheiden (doorgaans minder 
dan 3%).

Verpompbaarheid van smeervet
Dit is een belangrijke eigenschap 
wanneer het vet onder lage temperaturen 
in een centraal smeersysteem wordt 
verpompt. De meest gangbare test is de 
Lincoln Ventmeter.

Stolpunt
Veel gebruikte vloeibaarheidsindicator 
van een smeerolie, -15 °C boven de 
temperatuur waarbij een normaal 
smeermiddel vloeibaar blijft. Belangrijke 
parameter om de geschiktheid 
van een smeerolie bij lage (start) 
gebruikstemperatuur te bepalen. 
Het stolpunt ligt bij paraffinische olie 
doorgaans hoger vanwege de vorming 
van kristallen, terwijl veel andere 
producten een toename in viscositeit 
laten zien.

Roestremmer
Een additief ter bescherming van 
ijzerhoudende componenten (ijzer en 
staal) en om roestvorming tegen te gaan 
die wordt veroorzaakt door indringing 
van water of andere schadelijke stoffen.

Schuifspanning
Een eenheid voor de wrijvingskracht die 
bij het schuiven van een laag vloeistof 
over een andere ontstaat. Deze wordt 
doorgaans in pond per vierkante 
meter gemeten, waarbij pond voor 
de wrijvingskracht staat en vierkante 
meter voor het contactvlak tussen de 
schuivende lagen.

Schuifstabiliteit
Smeervet moet zijn consistentie 
behouden onder hoge schuifbelastingen. 
De schuifstabiliteitstest meet het zachter 
worden van vet waarbij het vet door 
10.000 of 100.000 dubbele slagen met 
een vetkneder geschoven wordt. Een 
verlies van minder dan een NLGI graad 
betekent dat de verdikker stabiel is onder 
hoge schuifbelastingen.

Sludge
Verzamelnaam voor contaminatie 
in compressoren en andere in 
olie gedompelde delen. Dit omvat 
ontledingsproducten van de brandstof, 
olie en stofdeeltjes uit bronnen buiten de 
compressor.

Oplosbaarheid
Het vermogen om op te lossen in een 
fysisch homogeen mengsel. De mate 
van oplosbaarheid varieert met de 
snelheid van oplossen en is afhankelijk 
van de hoeveelheid warmte waaraan de 
oplossing wordt blootgesteld.

Synthetische smeermiddelen
Smeermiddelen gebaseerd op 
chemische omzetting of moleculaire 
transformatie van een (complex) mengsel 
en een ander (complex) mengsel.
Gangbare typen synthetische 
basisolie zijn: poly-alfaolefinen (PAO), 

hydrogekraakt/hydro-geïsomeriseerd, 
onconventionele basisoliën (UCBO), 
organische esters, polyglycolen (PAG).

Timken OK load
Maat voor de hogedrukeigenschappen 
van een smeermiddel.

Verdikker voor smeervet
Een smeervet bestaat uit een basisolie, 
additieven en een verdikker. Er bestaan 
zepen en organische verdikkers, 
waarbij ieder type zijn eigen unieke 
eigenschappen heeft.
 
Dampdruk
De maat voor de vluchtigheid van 
een vloeistof. Hoe hoger de druk bij 
een standaard testtemperatuur, hoe 
vluchtiger het monster is en hoe sneller 
het zal verdampen.

Lakvorming
Lakvorming is een afzetting als gevolg 
van oxidatie en polymerisatie van 
brandstoffen en smeermiddelen. Lijkt op 
lakverf, maar is zachter.

Viscositeit
Meetbaarheid van de vloeieigenschappen 
van een vloeistof. Dit wordt meestal 
gemeten als de tijd die nodig is voor 
een standaard hoeveelheid vloeistof op 
een bepaalde temperatuur te stromen 
door een standaard opening. Hoe hoger 
de waarde, hoe viskeuzer de vloeistof. 
Viscositeit varieert altijd omgekeerd 
met de temperatuur, zodat de metingen 
altijd samen worden uitgedrukt. Tests 
worden doorgaans uitgevoerd bij 40 °C 
en 100 °C.

Viscositeitsindex
Maat van de inwendige weerstand 
tegen het vloeien van een product. 
Door verhitting worden smeermiddelen 
dunner, door afkoeling worden ze dikker. 
Hoe hoger de VI van een smeermiddel is, 
hoe minder verandering in viscositeit er 
binnen een bepaald temperatuurbereik 
optreedt. Bij het bepalen van de VI wordt 

de viscositeit bij twee temperaturen 
gemeten, bij 40 °C en bij 100 °C.

Vluchtigheid
De eigenschap van een vloeistof die 
de dampspanning definieert. Van twee 
vloeistoffen zal de vloeistof die vluchtiger 
is bij een lagere temperatuur sneller 
verdampen bij een gelijke temperatuur. 
De vluchtigheid van aardolieproducten 
kan worden beoordeeld met tests voor 
vlampunt, dampspanning, destillatie en 
verdampingssnelheid.

Waterbestendigheid
Bij een wateruitspoeltest wordt gemeten 
hoe lang een verdikker in een lager intact 
blijft dat onder water gedompeld is. Bij 
een watersproeitest wordt gemeten hoe 
lang een verdikker in een lager intact blijft 
dat met water besproeid wordt. Bij beide 
tests wordt het percentage verwijderd vet 
bepaald.
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